TOKARKA SPINNER PD-CNC

dane techniczne

Przesuw X

Przesuw Z

Max predkos¢ obrotowa (wrzeciono )

Srednica preta (wrzeciono I)

Max predkos¢ obrotowa (wrzeciono Il)

Srednica preta (wrzecionoll)

Predkos¢ obrotowa osi C dla obrébek frezarskich
llo$¢ narzedzi napedzanych

400 [mm]
400 [mm]

5000 [obr/min] 8000 [obr/min]
n 32 [mm] n 42 [mm]
8000 mm
n 32 [mm]

6000 obr/min
8 [szt]

doktadnos¢ pozycjonowania

liniaty pomiarowe
powtarzalnos¢ pozycjonowania
btad kotowosci

0,1 pm
0,4 um
0,2 pm





